
[ Vypalovací křivka ]

Čas (min)

Obr. 1. Doporučená křivka vypalování (ST/ST-C/ST-ML/SHT/SHT-C/SHT-ML).

Teplota vypalování ST/ST-C/ST-ML/SHT/SHT-C/SHT-ML je od 1500 do 1550℃

Dodržujte vypalovací teplotu v tomto rozsahu. Doporučená teplota je 1530℃.
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Obr. 2. Doporučený graf teplotní křivky vypalování pro zirkon 3D-Pro-ML. 

Teplota vypalování 3D-Pro-ML je od 1480 do 1530℃. 

Dodržujte vypalovací teplotu v tomto rozsahu. Doporučená teplota je 1530℃.
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[ Fyzikální vlastnosti ][ Dental Trade Zirconia ]

[ Indikace ]

[ Chemické složení ]

Zirkonové disky mohou být použity na konstrukce, rozsáhlé můstky, plno anatomické korunky, kapny, fazety
a estetické výplně atd. Následující pokyny poskytují obecné pokyny pro navrhování, frézování, barvení,
sintrování, leštění a glazování a měly by být dodržovány velmi pečlivě, aby nedošlo k selhání materiálu,
narušení odolnosti a k neuspokojivé celkové kvalitě rekonstrukcí.
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Chemická rozpustnost po sintrování Cytotoxicita Radioaktivita


